DECLARACION
MEDIOAMBIENTAL
2024

Bada

BADA HISPANAPLAST S.A.

Huesca, ESPANA




1. PROLOGO DEL DIRECTOR GERENTE

Desde su fundacion en 2005, BADA HISPANAPLAST S.A. fabrica en su planta de Huesca
compuestos plasticos técnicos de alta calidad para aplicaciones exigentes, vendiendo su
producto en los 5 continentes. BADA HISPANAPLAST S.A. mantiene una estrecha vincula-
cion con la planta BADA AG ubicada en Biihl, Alemania dénde se produce desde hace un
cuarto de siglo compuestos plasticos de alta calidad a base de termoplasticos técnicos y

elastdmeros, con una larga trayectoria de compromiso medioambiental gracias a las cer-
tificaciones ISO 14001, ISO 50001 y EMAS III.

La planta de Huesca ha experimentado un desarrollo continuo con inversiones en nuevas
lineas de produccidn, laboratorios y areas logisticas. Los resultados positivos de las inver-
siones se han materializado en el desarrollo de nuestra cartera de clientes y productos, y
en una mejora de nuestras instalaciones traduciéndose positivamente en nuestra calidad,
y evolucionando hacia una planta cada mas segura y medioambientalmente sostenible.
Los ajustes y cambios permanentes refuerzan nuestra capacidad para responder de ma-
nera rapida y flexible a los requisitos del mercado, mejorando nuestra competitividad.

La flexibilidad, alta calidad y fiabilidad son los principios rectores de nuestra filosofia cor-
porativa. Por lo tanto, seguimos en proceso de incrementar todavia mas las inversiones,
que tienen el fin de adaptarse especificamente a una mejora especifica del servicio al
cliente teniendo en cuenta que en el futuro, los clientes exigirdn un soporte ain mas ra-
pido y flexible para el desarrollo de productos, cada vez mas sofisticados

La sostenibilidad ambiental forma parte esencial igualmente de nuestra estrategia. Como
efecto positivo para el medio ambiente, durante los dltimos afnos hemos logrado incre-
mentar y mantener la cuota de residuos reciclados de manera notable gracias a mejoras
técnicas y organizativas, asi como aumentar el porcentaje de autoconsumo eléctrico gra-
cias a nuestras inversiones en placas fotovoltaicas.

El crecimiento constante de nuestra empresa también significa que nuestra responsabili-
dad hacia nuestros empleados, nuestros vecinos y la sociedad sigue creciendo. Asumimos
esta responsabilidad con agrado porque sabemos que el éxito econémico de nuestra em-
presa depende en gran medida de nuestra capacidad para utilizar los recursos disponibles
de forma sostenible. En nuestra opinién, una empresa con orientacién sostenible que in-
tegre estandares de calidad, medioambientales y sociales en sus valores fundamentales
podra seguir generando éxito econémico a largo plazo en el mercado en el futuro. Por eso,
ademas de la calidad de nuestros productos, hemos decidido incluir en nuestra politica la
proteccion del medio ambiente como objetivo empresarial.

Para implementar con éxito este objetivo en la empresa, es necesario desarrollar pautas
que hagan viable la proteccién ambiental sostenible. Las normas acreditada y exitosa ISO
14001 asi como el reglamento EMAS III, nos proporcionan una buena base para alcanzar
este objetivo empresarial.
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Nos complace presentar y difundir nuestra declaracién medioambiental a nuestros clien-
tes, proveedores, empleados y al publico en general. Este tipo de declaracién muestra el
intenso compromiso de BADA HISPANAPLAST S.A con el tema del medio ambiente.

El sistema de gestion integrado implementado en BADA HISPANAPLAST S.A, que demues-
tra de forma independiente su conformidad con las normas IATF 16949, ISO 9001, ISO
14001, EMAS 111, es para nosotros una garantia para alcanzar los objetivos de la empresa
de forma sostenible y permanente.

Agradecemos a todos los empleados su colaboracién constructiva y motivada en la imple-
mentacidn y optimizacion constante de este sistema de gestion. Es claramente visible y
medible como este enfoque contribuye al desarrollo positivo de BADA HISPANAPLAST
SA

Huesca, Julio de 2025
...‘.‘%

|
f
[

José Ramén Lanceta
(Director Gerente)
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2. PRESENTACION DE BADA HISPANAPLAST

Introduccion

BADA Hispanaplast es compounder orientado al cliente y a las aplicaciones. Los productos
ahora se exportan a mas de 70 paises. La base de clientes se extiende desde la zona centro-
sur de Europa de Europa, hasta Asia, América y Africa. Los termoplasticos técnicos se su-
ministran en un volumen de mas 18.000 toneladas al afio.

BADA Hispanaplast produce termoplasticos técnicos y elastdmeros termoplasticos de alta
calidad para sectores tan diversos como el automdévil, la tecnologia de vehiculos, la elec-
tricidad y la electronica, el deporte y el ocio, la construccion, la fabricacién de muebles, la
tecnologia médica y los articulos para el hogar. Nos hemos establecido entre nuestros
clientes internacionales como un compounder especializado innovador y un proveedor
de soluciones flexibles. Utilizando tecnologia de produccion de ultima generacién en pro-
cesos eficientes, nuestro equipo dinamico y altamente calificado desarrolla compuestos
con exactamente las propiedades que se requieren para la aplicacién deseada del cliente
y que son cruciales para su funcién. Ofrecemos a nuestros clientes soluciones personali-
zadas con una alta calidad constante y, gracias a nuestra amplia red de ventas, a través de
las rutas mas cortas de todo el mundo. Nuestro futuro reside en gran medida en el desa-
rrollo de productos nuevos y ain mas potentes.

La planta de BADA Hispanaplast, inscrita en el CNAE: 2016, se encuentra ubicada la loca-
lidad de Huesca en zona industrial, en el Poligono Industrial SEPES. Si bien las instalacio-
nes de la empresa tienen una superficie de 20.000 m?, se utilizan sélo 7.600 m? hasta la
fecha. En la planta trabajan un promedio de 70 empleados.

BADA Hispanaplast pretende garantizar la trasparencia en nuestras actividades a través
de la adhesidén voluntaria al sistema de gestion y auditoria medioambiental EMAS (Envi-
ronmental Management Audit Scheme), aprobado por la Comision Europea a través del
Reglamento (CE) n? 1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo de 25 de noviem-
bre de 2009 y modificado por el Reglamento (UE) 2017/1505 de la Comisién de 28 de
agosto de 2017 por el que se modifican los anexos I, II y III del Reglamento (CE) n®
1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo y el Reglamento (UE) 2018/2026 de la
Comisién de 19 de diciembre de 2018 que modifica el anexo IV del Reglamento (CE) n?
1221/2009 del Parlamento Europeo y del Consejo.

BADA tiene muy presente las necesidades y expectativas de las partes interesadas dentro
de su analisis de contexto integrando un analisis de riesgos y oportunidades pormenori-
zado de cara a satisfacer del mejor modo posible a sus partes interesadas. En este sentido,
tenemos muy en cuenta a la voz de clientes, proveedores, competencia, sociedad, ecolo-
gistas, industria colindante, administracién, entidades financieras, aseguradoras, sin des-
cuidar nuestras partes interesadas internas, como son accionistas y empleados.
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Productos fabricados por BADA Hispanaplast

BADA Hispanaplast desarrolla, produce y comercializa con gran éxito especialidades ba-
sadas en las marcas Badamid® (PA6, PA66,PA66/6,PA6/6T, PA61/6T, PPA,PA12,PA610,
PA510, PA612, PA9T, PA10T), Badadur® (PBT,PET,PBT/PET) asi como Badalac® (ABS,
ASA, ABS/PC, ASA/PC, ABS/PA, ASA/PA), Badalon (PC), Badaform (POM), Badaprop (PP),
Badatene (PE) y Badatron (PPS).

Los polimeros basados en materias primas renovables estan adquiriendo cada vez mas
importancia debido a la disminucién de los recursos fésiles. En el ambito de especialidad,
BADA Hispanaplast ha desarrollado varias formulaciones, como Badamid PA6.10 reforza-
dos y no reforzados, PA5.10 y PA10T, todos ellos basados en materias primas renovables
(aceite de ricino). Ademas, se han desarrollado nuevos proyectos utilizando salvado de
arroz y de trigo en base Polipropileno, asi como proyectos sobre base de polimeros bio-
degradables (PLA y PHB), 6 polimeros bio-basados.

Ademas, Bada Hispanaplast tiene gran experiencia en el uso de materias primas recicla-
das post industrial en base poliamida, principalmente PA6 y PA66, asi como PBT, reutili-
zandolas en un % que la aplicacion final lo permita, o requiera.

Descripcién proceso productivo de BADA Hispanaplast

El proceso de Compound que realiza BADA Hispanaplast, se basa en una transformacién
por via de mezclado fisico de polimero base en formato granza, en polimero técnico de
nuevo en formato granza al cual se le incorporan ciertos aditivos segun receta, para do-
tarle segln sea el caso de: coloracidn, resistencia al calor yo radiaciones UV, retardo de
llama, plasticidad, elasticidad, rigidez, resistencia al impacto, etc. Esta granza es fundida
por nuestros clientes para obtener la pieza final por mediacién de moldes.

BADA Hispanaplast dispone de varias lineas de fabricacién comercial similares. El termo-
plastico técnico (granza) se puede producir en cualquiera de las lineas ya que el proceso
es idéntico en todas ellas.

El proceso productivo comienza con una fase de mezclado de polimero base con aditivos
segln receta, la cual varia segln el resultado que se pretende llegar de propiedades del
termoplastico técnico. Posteriormente se pasa a la incorporacién de todos los ingredien-
tes a la extrusora de doble husillo en diferentes puntos y siendo parte de los ingredientes
mezclados previamente entre ellos en la fase de mezclado.

En la extrusora entran los diferentes ingredientes y se van mezclando fisicamente e inte-
grando homogéneamente a lo largo de la extrusora la cual esta calefacta interiormente
para fundir el plastico con sus ingredientes. Aunque los ingredientes son aditivos quimi-
cos, se trata de un proceso de mezclado fisico sin reaccién quimica.

Esta masa fundida sale a través de unos orificios del cabezal de la extrusora formandose
unos hilados y se pasan a enfriar drasticamente primeramente en una fase himeda de
inmersién en bafiera de agua, y posteriormente en un tramo seco.

Tras ello llegan a una granceadora en donde el hilado se corta en granza y se pasan por un
tamiz para desechar la granza fuera de especificacién en tamafio, inmediatamente
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después por un enfriador para bajarle un poco mas la temperatura, para luego almace-
narla en un silo.

Del silo se descarga y envasa en dos tipos de envases fundamentalmente segtin requisitos
de nuestros clientes. O bien octabines de cartén con bolsén interior de plastico, con capa-
cidades por lo general de entre 500kg y 1200kg. O bien en sacos de plastico de 25kg, los
cuales se ban apilando en un pallet por capas. Ambos envases se van sellando hermética-
mente para evitar contaminacién y ganancia de humedad de la granza. Tras ello cada pa-
llet va a un almacén para su expedicion.

En nuestro producto, es imperativo el garantizar la preservacion de humedad, es por ello
que nuestra granza debe aislarse por medio de sellado hermético de envase de plastico.
Al proceso productivo se le suman areas soporte como son el laboratorio en donde se eje-
cutan los ensayos de conformidad de materia primas y productos terminados, manteni-
miento de maquinas e instalaciones, almacén donde se realizan operaciones de carga, des-
carga y almacenaje de materias primas 6 producto terminado, y trabajos paralelos pura-
mente de oficina 6 despacho.

3. POLITICA MEDIOAMBIENTAL. ESTRUCTURA DE GESTION

Politica ambiental, incluida en la politica integrada.

La Politica de Calidad y Medio Ambiente de la empresa tiene la siguiente redaccion:

BADA Hispanaplast, S.A., es una empresa integrada en el grupo aleman BADA cuya acti-
vidad consiste en el disefio, desarrollo, fabricacion y comercializacion de termoplasticos
técnicos.

Las elevadas expectativas de nuestros clientes y el entorno de mercado, cada vez mas
complejo, exigen de nosotros la mayor flexibilidad posible, tanto en el desarrollo de so-
luciones orientadas por completo al cliente, como en el disefio de productos, en el servi-
cio de entrega y en la atencidn al cliente. S6lo mediante la constante gran calidad de
nuestros productos podemos mantener satisfechos a nuestros clientes y cumplir nues-
tros objetivos.

Sabemos que nuestras actividades influyen en nuestro entorno, por ello, para nosotros
es imprescindible operar teniendo en cuenta la proteccién del medio ambiente, evitando
el impacto medioambiental y usando los recursos de forma eficiente y sostenible. Nues-
tra base es el cumplimiento de todas las exigencias legales, o de otro tipo, que se nos im-
ponen aplicables al producto.

La consecucion de la mayor calidad a la par que operamos sin perjudicar el medio am-
biente va muy unida a otros campos de actividad. Precisamente debido a la cambiante
situacion en el ambito de las materias primas, la buena cooperaciéon con nuestros pro-
veedores es un factor fundamental para el éxito. Por lo tanto, deseamos aprovechar la
decisiva ventaja frente a la competencia que nos puede aportar el desarrollo estratégico
de nuestras relaciones con los proveedores y la eleccién 6ptima de materias primas.
Ellogro de estos ambiciosos objetivos no seria posible sin contar con una plantilla cuali-
ficada y motivada. Procuramos ofrecer a nuestro personal un entorno seguro, en el que
puedan desarrollarse de acuerdo con estos objetivos. Un vinculo laboral prolongado y un
ambiente de trabajo abierto y comunicativo son, para nosotros, la base que garantiza
ideas y acciones innovadoras. Deseamos aprovechar el gran nimero de buenas ideas de
nuestros empleados para impulsar nuestra empresa.
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Un compromiso de cumplir con los requisitos legales y otros requisitos los establecidos
por nuestros clientes y partes interesadas y de mejorar continuamente en todas nues-
tras actividades.

La prevencion de la contaminacién y el aprovechamiento sostenible y eficaz de los re-
cursos naturales alcanza a todo elemento de la empresa de tal modo que sea posible mi-
nimizar el impacto ambiental de nuestros procesos y actividades, contribuyendo de este
modo a la conservacion del medio. Preservacion del medio ambiente por via del uso sos-
tenible y eficiente de los recursos naturales, asi como del control y gestién adecuados de
emisiones atmosféricas y residuos generados fruto de la actividad de la compafiia

El gran nimero de principios y valores que consideramos la base de nuestra empresa
exige una organizacion bien estructurada, flexible y eficaz. La base para garantizar la
consecucion de nuestra estrategia es el cumplimiento de los requisitos de Calidad mas
alld de la norma ISO 9001, manteniéndonos en los altos estandares establecidos en la
norma IATF 16949 de Automocién. Del mismo modo, partiendo de la base de la norma
[SO 14001, nuestra referencia final a nivel de Medio Ambiente es el reglamento EMAS, el
cual asegura de una forma mas exigente el cumplimiento de los requisitos legales y la
mejora continua del comportamiento medioambiental de la compaiiia.

Consideramos que la aplicacion y el control constante de los criterios normativos consti-
tuyen la base para operar de forma eficiente y efectiva estableciendo nuevas metas con-
tinuamente.

Queremos determinar activamente nuestro futuro y no vernos obligados a cambiar. El
desarrollo continuo de nuestros productos, nuestros conocimientos, nuestros procesos y
nuestra organizacion deben garantizar el éxito de mafiana. La capacidad y voluntad de la
empresa para mejorar en todo momento es, para nosotros, el requisito para poder apro-
vechar las oportunidades que brindan los mercados, que cambian cada vez con mayor
rapidez.

Por todo ello, la Mejora Continua es el pilar troncal en el que se edificamos nuestro Sis-
tema de Gestion de la Calidad y Medio Ambiente, alineandonos con el enfoque del regla-
mento EMAS que supone un paso adelante en este sentido a nivel de Medio Ambiente,
como con el de la norma IATF 16949 dénde se pone especial énfasis en la prevencion de
defectos y en la reduccion de la variacion y del desperdicio en nuestros procesos de Cali-
dad.

—

José Ramén Lanceta
(Director Gerente)
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Estructura de Gestion.

Nuestra gestion ambiental se integra en nuestro sistema de gestion de calidad existente.
Describe los elementos esenciales de la gestién ambiental y sus interacciones. Los aspec-
tos ambientales del sistema de gestiéon ambiental estdn integrados en la estructura de
toma de decisiones y actuacion de la empresa. Y teniendo muy presente que la proteccion
del medio ambiente requiere que todos los empleados acttien de forma responsable.

La proteccidon del medio ambiente empresarial incluye una amplia gama de tareas, parti-
cularmente en las areas de gestion de residuos, proteccion del agua, control de la conta-
minacién atmosférica, mantenimiento de infraestructuras, plan de emergencia, y cumpli-
miento legal. Para cumplir estas tareas, se requiere un anclaje organizacional. Para BADA
Hispanaplast, una buena gestion medioambiental significa utilizar la organizacion exis-
tente y adaptarla segin sea necesario de tal manera que todas las tareas operativas de
proteccion medioambiental estén reguladas e integradas en los procesos operativos nor-
males.

A continuacion, se representa la estructura de gestion a nivel de organigrama empresarial
a nivel funcional con las diferentes areas, con la correspondiente jerarquia, dependencia
e interdependencia en materia medioambiental dentro de la organizacion.

Direccién General

_Compliance Officer Controlier

Medio Ambiente Calidad
1+D Grandes Cuentas Ventas Compras Administracién Produccién
Dep. Técnico RRHH
’ ‘ Administracién [ 1
Laboratorio Ensayos Ventas Export Logistica Ventas Compras Mantenimiento __Supervision
Logistica Comp. Turno
Ventas
Representantes
Extrusion /
___Almacén Mezclas

El Sistema de Gestién de Medio Ambiente de BADA Hispanaplast presenta los siguientes
procesos. Cada proceso dispone de un propietario responsable del proceso, y a su vez cada
proceso precisa del apoyo clave de otras areas para el correcto funcionamiento del mismo.
A continuacidn, se describe todo ello en el mapa de procesos.
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MAPA DE PROCESOS
SISTEMA GESTION MEDIOAMBIENTE

Gestion Medioambiental

Propietario: Calidad - M. Ambiente
Con apoyo e interdependencia de:

Direc. General, Area Técnica, Compras, RRHH, Compliance.

Gestion de Contaminantes

Propietario: Calidad - M. Ambiente
Con apoyo e interdependencia de:

Produccién, Mantenimiento, Almacén

Plan de Emergencia Medioambiental

Propietario: Calidad - M. Ambiente
Con apoyo e interdependencia de:

Produccién, Mantenimiento, Almacén, Laboratorio.

Infraestructura Medioambiental

Propietario: Mantenimiento
Con apoyo e interdependencia de:

Calidad - M. Ambiente
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4. ASPECTOS AMBIENTALES

Identificacion de aspectos ambientales

La identificacién de los diferentes aspectos ambientales a tener en cuenta con vincula-
cién a nuestra actividad se realiza poniendo el foco en las siguientes categorias:

Disefio

Desde la etapa de disefio del producto, BADA Hispanaplast en la medida que las presta-
ciones técnicas del producto y a demanda del cliente lo permiten adopta un enfoque de
sostenibilidad buscando constantemente férmulas de menor impacto ambiental durante
su produccion, como explorando opciones de reciclado de polimero a incorporar en el
abanico de productos sostenibles 6 seguin demanda de clientes.

Recursos

BADA Hispanaplast se esfuerza por utilizar de forma sostenible y sensata los recursos
naturales como energia y agua, y recursos materiales: materias primas, aditivos, embala-
jes, auxiliares y operativos, ineludiblemente necesarios para su finalidad productiva.
BADA Hispanaplast procura realizar inversiones en pro de mejorar su cuota de sosteni-
bilidad en el uso de recursos naturales como la energia por via de instalacion de placas
fotovoltaicas reduciendo asi su huella de carbono.

Residuos

BADA Hispanaplast adopta una estrategia de Economia Circular promocionando un mo-
delo de producciéon y consumo mas sostenible, minimizando residuos, maximizando el
valor de recursos materiales por via de la reciclabilidad.

BADA Hispanaplast se esfuerza por minimizar los residuos originados en la actividad pro-
ductiva. En afiadido, BADA Hispanaplast segrega residuos de compound plastico, carton
madera y embalajes de plastico con la finalidad de reciclaje interno y por empresas espe-
cializadas.

La proteccion del medio ambiente no sélo se limita a la actividad de BADA Hispanaplast,
también se tienen en cuenta empresas externas que ejecutan trabajos subcontratados en
BADA Hispanaplast, y por tanto se vigila de cerca los posibles residuos asociados a estas
y su correcta gestion.

Vertidos

El vertido de aguas residuales de BADA Hispanaplast proviene por una parte de fines sa-
nitarios, y por otra parte de la necesidad de refrigeracién de maquinas y producto en el
proceso productivo de forma sostenible.

La calidad de las aguas residuales se mide periddicamente para comprobar que sus pa-
rametros cumplen los valores limite aplicables.

El objetivo de BADA Hispanaplast es el de evitar a toda costa se produzca cualquier ver-
tido de residuo peligroso 6 producto quimico al suelo, para lo cual utiliza preventiva-
mente en todos estos casos cubetos de contencién dimensionados segin cada caso.
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El posible vertido de granza durante el transporte hacia cliente o procedente de provee-
dores es otra situacion en la que BADA Hispanaplast poner especial énfasis en evitar y
minimizar con sus actuaciones frente a proveedores pese a ser un aspecto indirecto.

Emisiones

La demanda energética de BADA Hispanaplast se nutre exclusivamente de energia eléc-
trica, evitando por tanto emisiones derivadas del uso de combustibles fésiles. Aplicable a
toda la demanda de maquinaria instalada como el total de sus medios de elevaciéon y trans-
porte movil.

La produccién de termoplasticos técnicos implica la mezcla fisica de materias primas mi-
nerales y sintéticas con aditivos bajo la influencia del calor. Debido a las propiedades fisi-
cas de estas sustancias, sélo es necesario extraer fundamentalmente vapor de agua que se
genera, olores y pequefas emisiones de polvo, que se filtran antes de su emision. Estos
puntos de emision se miden periédicamente segin requisitos legales para control y veri-
ficacion de cumplimiento de parametros segun limites admisibles. Se establece como in-
dicador basico de emisiones las emisiones totales anuales de gases de efecto invernadero
para alcance 1y 2. Respecto a las emisiones de SO2, NO2 y PM no se consideran significa-
tivas.

Ruido

BADA Hispanaplast esta situada en un poligono industrial, rodeada de campas de almace-
naje industrial y de una planta del sector metal. Es por ello que el ruido que puede emitir
nuestra actividad tiene una relevancia minima en términos de afeccion. En todo caso,
BADA Hispanaplast ha realizado comprobaciones en todo el perimetro de vecindario para
cerciorarse que el nivel de ruido que llega al vecindario industrial esta por debajo de limi-
tes establecidos en la regulacion aplicable.

Emergencia
BADA Hispanaplast con caracter preventivo valora de antemano los aspectos ambientales

y su impacto fruto de una situacién de emergencia medioambiental

A pesar de las estrictas medidas de precaucion, no existe el riesgo cero, y pueden produ-
cirse situaciones peligrosas para el medio ambiente, como incendios, 6 vertidos contami-
nantes, etc.

Para estas situaciones BADA Hispanaplast dispone de un plan de emergencia y de unos
equipos de actuacion para reaccionar rapidamente y eliminar la situaciéon de emergencia,
aplicando medidas técnicas de contencion del peligro y gestion adecuadamente los resi-
duos asociados. Este plan se verifica sistematicamente en ejercicios regulares, y periodi-
camente por via de jornadas de formacién intensivas a todos los empleados con los Bom-
beros de Huesca.

En el supuesto de incendio, BADA Hispanaplast dispone del soporte rapido de Bomberos
de Huesca al encontrarse a menos de 5min.
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Evaluacion de aspectos ambientales

Cada uno de los aspectos ambientales identificados presenta un Nivel de Significancia que
se evalua en funcion de la frecuencia con el que se manifiesta 6 se da el caso, la magnitud
6 alcance de la afeccion medioambiental, y el grado de peligrosidad para el medio am-
biente, de acuerdo a la siguiente féormula.

Nivel de Significancia = 1 - Frecuencia + 1 - Magnitud + 2 - Peligrosidad
BADA Hispanaplast considera como Significativo todo aspecto ambiental con un nivel de
significancia 29. Estos aspectos significativos deben ser tratados para reducir su nivel de

significancia a través de acciones. Todo aspecto con significancia por debajo de este valor
es considerado bajo control, de escasa o remota posibilidad de afeccion, 6 trivial.

Revision de aspectos ambientales

La revision y en su caso actualizacion en cuanto a identificacién y evaluaciéon de los aspec-
tos ambientales se realiza al menos con caracter anual, realizdndose una identificaciéon y
evaluacion extraordinaria, cuando se dé alguno de estos supuestos:
e Accidente o incidente ambiental grave.
Cambios en la legislacién ambiental.
Cambios en los productos y servicios prestados.
Uso de nuevos productos peligrosos.
Cambios organizativos o en las instalaciones.
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Aspectos Ambientales Directos

A continuacidn, se muestran la escena de Significancia de todos los aspectos ambientales de
BADA Hispanaplast, resultando Significativos de acuerdo a la férmula de significancia des-
crita, los lodos de extrusion generados en formato pastoso y acuoso.

Este tipo de residuo llega a este nivel de significancia debido a su alta frecuencia de genera-
cion, si bien en pequefias cantidades, y fundamentalmente por el impacto que podria supo-
ner afortunadamente en un muy improbable vertido accidental sobre alcantarillado y en me-
nor medida sobre suelo sellado.

Si bien no tenemos margen de actuacién para reducir kg maximos de lodo por tonelada ex-
truida en origen, debido a que el proceso es el que es. Siempre que técnicamente sea posi-
ble nos planteamos la via de transicion de alguna formulacién hacia procesos mas sosteni-

bles como el dryblending en dénde conseguimos evitar la generacién de este tipo de lodos,
siendo este un objetivo clave de BADA hispanaplast en pro de una mayor sostenibilidad.

Como se ve en la gréfica, existe algun aspecto que no llega a tener la categoria de significa-
tivo al considerarse bajo control, pero sobre el que BADA les hace el adecuado seguimiento.

ASPECTOS AMBIENTALES DIRECTOS
(segun significancia)

N W N O 8 N 00 YV O

o =
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Aspectos Ambientales Indirectos

Ademas de los aspectos medioambientales directos, también existen aspectos medioam-
bientales indirectos. Categorizamos como indirectos todos ellos externos a la compafiia
pero que se originan en paralelo debido a nuestra actividad, en los que la capacidad de
influencia de BADA Hispanaplast para el control de su Significancia es nula, 6 muy limi-

tada.

En la siguiente tabla se recogen a continuacion los aspectos de esta categoria de indirec-
tos, que pese a ser “no significativos” hacemos mencion de ello para tener un espectro

mas amplio de nuestra escena.

ASPECTOS AMBIENTALES INDIRECTOS
(todos ellos, no significativos)

CAPACIDAD DE INFLUENCIA DESDE BADA

Derrame de granza en el transporte a cliente

Reducida. Sélo podemos abrir Acciones Correctivas con costes aso-
ciados al proveedor de transporte en casos significativos y segun sea
el caso, cambiar por otro transporte con menos incidencias.

Derrame de granza en el transporte de proveedor a
BADA

Reducida. Sélo podemos abrir Acciones Correctivas con costes aso-
ciados al proveedor para que a su vez los repercuta a su transporte
en casos significativos.

Huella de carbono generada por proveedores.

Sin influencia. Hoy por hoy, la posibilidad de exigir un plan de reduc-
cién de huella de carbono no resulta factible en términos de eficacia.

Compound sobrante tras inyeccion por cliente (co-
ladas)

Sin influencia.

Embalaje sobrante tras uso por cliente

Sin influencia.

Formulacién de compound que precisa de extrusién

Muy limitada. Mayoritariamente el producto precisa de una buena
homogeneizacién para la aplicacion final 6 segun caracteristicas del
proceso de inyeccion del cliente.

Formulacién con polimero 100% no reciclable

Muy limitada. Mayoritariamente el producto precisa cumplir unas
prestaciones técnicas no alcanzables con la introduccion de reciclado.
Es por ello que es el cliente el que debe abrir la posibilidad a la utiliza-
cién de reciclado asumiendo detrimento mecanico si lo hay.

Uso de embalaje de sacos de plastico en lugar de
carton

Muy limitada. Es requisito del cliente por lo general seleccionar el
envase unitario segun la capacidad: 25kg, 500kg, 1000kg, segun su ra-
tio de consumo, y proceso de secado establecido.

Residuos posibles asociados a obras / subcontratas

Sin influencia.
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL. INDICADORES

Primera ocasion que BADA HISPANAPLAST presenta esta declaracion, por tanto, se trata
del primer analisis y monitoreo de Indicadores de comportamiento ambiental de acuerdo
con el anexo VI de EMAS. En este analisis comparativo de rendimiento se han tenido en
cuenta los 3 dltimos afios en los que hemos recabado datos a nivel de consumo de recur-
sos, por ejemplo energia, materiales, agua, ademas de generacion de residuos, uso soste-

nible del suelo y emisiones a la atmésfera.

Indicadores Basicos

2022 2023 2024
kWh procedente Placas Solares / Tn 21,1 22,4 22,7
Total Consumo kWh / Tn 347,6 332,6 331,9
Tn Madera (mat. prima) / Tn 0,02 0,02 0,02
Tn Cartén (mat. prima) / Tn 0,00 0,00 0,00
Tn Embalaje Plastico (mat. prima) / Tn 0,00 0,00 0,00
Tn Polimeros (mat. prima) / Tn 0,70 0,71 0,69
Tn Aditivos (mat. prima) / Tn 0,24 0,23 0,21
Consumo Agua (m3) /Tn 0,24 0,25 0,26
Kg Residuos / Tn 30,36 30,25 32,93
Kg Residuos Peligrosos / Tn 1,51 1,46 1,30
Kg Residuos No Peligrosos / Tn 28,84 28,78 31,63
Kg Res. No Peligr. Reciclables / Tn 16,98 16,50 16,35
Suelo Total (m2)/ Tn 1,16 1,11 1,10
Suelo Sellado (m2) / Tn 0,44 0,42 0,89
Suelo Naturaleza (m2) / Tn (dentro y fuera) 0,0 0,0 0,0
Kg CO2 Eq. Alcance 1/ Tn 93,8 80,2 91,3
Kg CO2 Eq. Alcance 2/ Tn 2,5 2,4 2,4
Kg CO2 Eq. Evitado / Tn 5,7 5,4 6,2
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De esta primera triada de datos anuales, cabe destacar la tendencia de optimizacién de
los requisitos de energia eléctrica a consumir por tonelada de producto (Fig.1) fruto de
una extrusion cada mas optimizada, con menos interrupciones, rechazos y no calidad,
asi como la introduccién de recetas de produccion dry-blend mas sostenibles. Cabe des-
tacar igualmente la tendencia observada entre 2022 y 2024 hacia un consumo mas esta-
ble a lo largo de los meses, fruto también de una produccién mas estable y equilibrada.
Estos datos de necesidad de consumo son totales, es decir, se tiene en cuenta tanto la
energia adquirida como la energia propia generada con las placas fotovoltaicas.

Consumo Total Electricidad (kWh) / Tn Producto

450.0
400.0
350.0
300.0
250.0
200.0
150.0
100.0
50.0
0.0

22022 =——2023 =—2024

Fig 1. Analisis mensual del consumo total de electricidad de BADA Hispanaplast requerida por Tn de Pro-
ducto. Promedio anual: 2022: 347,6 kWh/Tn, 2023: 332,6 kWh/Tn, 2024:331,9 kWh/Tn
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Mencion especial precisa el capitulo de energia fotovoltaica generada y utilizada interna-
mente procedente del parque solar propiedad de BADA Hispanaplast (Fig. 2). En el po-
demos observar la tendencia positiva a un mayor autoconsumo afio a afio, si bien como
se observa claramente en el grafico el factor mas determinante en el andlisis mensual es
la disponibilidad de horas de sol, y cdmo evoluciona esta franja diurna a lo largo del afio,
asi como aun siendo poco habituales, la influencia de las épocas de nubosidad.

Electricidad Fotovoltdica (kWh) / Tn Producto
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Fig 2. Analisis mensual del autoconsumo de electricidad por Tn de Producto de BADA Hispanaplast proce-
dente de nuestro parque fotovoltaico a lo largo de cada mes. Promedio anual: 2022: 21,1 kWh/Tn, 2023:
22,4 KWh/Tn, 2024: 22,7 KkWh/Tn
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El siguiente grafico (Fig. 3), mantiene una vinculacién muy estrecha con el anterior
(Fig.2). Este grafico representa la cantidad de Kg CO2 equivalentes que hemos conse-
guido evitar emitir a la atmdsfera al nutrir parte de nuestra demanda de energia directa-
mente de nuestro parque solar. La tendencia ademas es al alza afio a afo, si considera-
mos exclusivamente la cantidad de kWh que hemos podido generar y aprovechar para
nuestra produccién. Debe tenerse en cuenta el hecho de que nuestro proveedor de ener-
gia ha declarado un factor de mix eléctrico KgCO2 Eq./kWh mas bajo para 2023 en rela-
cion a 2022y 2024, desvirtuando esta alteracion el resultado final del dato de 2023
dando la impresion de un ligero valle cuando en términos de kWh el dato es al alza
frente al 2022.

Huella de Carbono: Kg CO2 Eq.

Evitados / Tn
7.00

6.00
5.00
4.00
3.00
2.00

1.00

0.00

2022 2023 2024

Fig 3. Comparativa anual de Kg CO2 equivalentes por Tn que hemos podido evitar gracias
a nuestro parque fotovoltaico. Fuentes: factores de emisién segiin publicaciéon de MITECO.
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Dada la relevancia y el impacto que medioambientalmente que representan los “resi-
duos peligrosos”, a continuacién presentamos la buena tendencia de reduccién del ratio
afio a afio de la cantidad de residuo peligroso (kg) que se genera por tonelada de pro-
ducto en nuestro proceso. Este es el fruto de una mayor cuota de uso de formulaciones y
procesos mas sostenibles, siendo el dryblending un ejemplo de ello.

Kg Residuo Peligroso / Tn Producto

2022 2023 2024

Fig 4. Comparativa anual del promedio de Kg de Residuo Peligroso que se genera por cada
Tn de Producto.
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Indicadores Especificos y Seguimiento objetivos 2024

A continuacidn, se muestran los resultados conseguidos durante los tres tltimos afios de
los indicadores clave mas importantes de nuestro sistema de gestion ambiental.

Por una parte, se exponen los indicadores correspondientes a los aspectos ambientales
significativos de BADA Hispanaplast, que por definicion debido a su significancia presen-
tan un objetivo. Estos son los kg de lodos de extrusion pastosos y acuosos generados por
tonelada de producto extruido.

A estos se suman los indicadores vinculados igualmente a objetivos fruto del andlisis de
riesgos y oportunidades de la compafiia a nivel medioambiental por ser cuestiones con

una significancia importante, como son el % de Autoconsumo Energético, el % con des-

tino reciclado de los residuos no peligrosos, y en particular el % que se puede conseguir
destinar a reciclado del mazacote de compound.

2022 2023 2024
Kg Lodos Extrusion / Tn Vendida 1,37 1,30 1,21
% Autoconsumo Energético 6,08 6,73 6,83
% Reciclado Residuos No Peligrosos 58,35 56,97 51,12
% Reciclado Mazacote Compound 35,63 44,62 30,72

A continuacion, se muestra graficamente (Fig. 5) la evolucidn satisfactoria de nuestros
aspectos ambientales significativos (la generacién de lodos de extrusién), donde no sélo
se ha cumplido el target de 1.4, sino que hay una tendencia clara a la reduccion afio a afio
frente al total de toneladas puestas en mercado.

Se trata de nuestro aspecto ambiental significativo, donde si bien no tenemos capacidad
de accidén para su reduccién directamente en origen sobre el proceso de extrusidn, de-
bido a razones de calidad de producto requerida, si que existe la posibilidad de plantear
puntualmente la transicién de alguna formulacidn hacia procesos alternativos mas sosteni-
bles como el dryblending evitando asi la generacidn de este tipo de lodos. Esto puede ha-
cerse en pocos casos en los cuales técnicamente no se precise de una alta homogeneizacién
del compound, 6 en procesos de inyeccion del cliente dénde no sean especialmente sensi-
bles. Esta es la linea actual de trabajo de BADA Hispanaplast en pro de una mayor sostenibili-
dad en este punto, siendo prueba de ello la tendencia favorable.

En la (Fig.6) podemos ver el incremento de cuota de autoconsumo energético que va me-
jorando afio a afio fruto de nuestro parque fotovoltaico que vamos incrementando esca-
ladamente, y del que vamos acercandonos cada vez mas a nuestro objetivo del 8%.
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En cuanto a los indicadores del % de reciclado, ambos estan por encima de objetivo,
siendo el 50% del del total reciclado de residuos no peligrosos, y el 30% para el caso
particular del reciclado de mazacotes compound. Pese a la dificil reciclabilidad que pre-
sentan ciertos tipos de mazacotes durante dos afios se pudo conseguir darle este destino
a un mazacote muy concreto, al que no se le pudo dar continuidad debido a la pérdida de
propiedades que presenta este residuo, siendo la explicaciéon de las mayores cuotas con-
seguidas en 2022 y 2023 en ambos métricos.

Kg Lodos Extrusion / Tn Producto

2022 2023 2024

Fig 5. Evolucién anual del ratio de Kg lodos de extrusion generados por cada Tn producto.
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Fig 6. Evolucién anual del % de autoconsumo energético procedente del parque fotovoltaico
propiedad de BADA hispanaplast.

BADA Hispanaplast pagina 21/ 27




6. PROGRAMA DE MEJORA DE COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

No superar 350 kWh con-
sumo total energia / por
Tn vendida.

jetivo, 2 nuevas férmulas anuales (TECN)
-Incrementar la oferta con férmulas dry-blending: Obje-
tivo, 2 nuevos proyectos a cliente anuales (VENT)

OBIJETIVO PRINCIPAL | MEDIDAS PARA LOGRAR EL OBJETIVO FECHA | RESP. | RECURSOS
Evolucionar a formulaciones de produccién mas soste-
nible, por ejemplo, dry-blending): Proveedores
Kg lodos extrusiéon / Tn - Incrementar el abanico de férmulas dry-blending: 2024 - TECN. | Materias Primas
vendida< 1,4 Objetivo, 2 nuevas formulas anuales (TECN) 2026 VENT. | Linea Dry-Blen-
-Incrementar la oferta con férmulas dry-blending: ding
Objetivo, 2 nuevos proyectos a cliente anuales (VENT)
> 8% Autoconsumo Ener- Techumbre
gético | Reduccién de Ampliacién de parque fotovoltdico con 1500 m2 en te- | 2024 —
o MANT | Placas solares
Huella de Carbono (ener- | chumbre de nuevo edificio de almacenes. 2026
, Instaladores
gia)

Octabines vacios
> 30% de los mazacotes Separacion en planta de mazacotes segun tipo de poli- 2024- CAL-MA | Etiquetas
compound con destino re- | mero principal. Sondeo gestores residuos/recicladores PROD. | Informacidn tipo

. . 2028 .
ciclado. interesados. CMPR. | reciclable
Gestores

Segregacion en planta de sacos/sacas de plastico y dis- Compactadores
posicién en compactador para reciclaje por gestor. Contenedores

> 50% del residuo no peli- S.e’gregauon en planta de octa.bln-es de cartdn y disposi- CAL-MA Cubos. ,

. . cién en compactador para reciclaje por gestor. 2024- Octabines vacios

groso con destino reci- L. PROD. .
Reciclaje de pallets de madera con gestor. 2028 Etiquetas

clado ., M . CMPR. L
Separacion en planta de mazacotes segun tipo de poli- Informacién tipo
mero principal. Sondeo gestores recicladores interesa- reciclable
dos. Gestores

OTRAS METAS MEDIDAS PARA SU CONSECUCION FECHA | RESP. | RECURSOS

Reduccién de Huella de

Carbono (movilidad em- Promover uso compartido de coche en desplazamientos | 2024 — RRHH | Informacion

pleados) 15000km res- fuera de la ciudad de Huesca. 2028

pecto a 2024.

Ampliar oferta de Fom— Explorar formulaciones dénde se pueda introducir %

pound mas sostenible con , . N Proveedores

. polimero reciclado de alta fiabilidad, como es el proce- |2024 - . .

% de reciclado. . . . . TECN. | Materias Primas
dente de textil. Verificar se mantienen propiedades me- | 2028

5 nuevos proyectos anua- . N Instrumental lab.

les canicas en rangos de admisibilidad.

No superar 0.33 de con- Compensar tendencia de productos que precisan mas

sumo de m3agua por Tn recirculacién de agua por calidad, con evolucion a for-

vendida. mulaciones de produccién mas sostenible, por ejemplo,
dry-blending): 2024 - TECN. | Materias Primas
- Incrementar el abanico de formulas dry-blending: Ob- | 2026 VENT. | Linea Dry-Blending
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7. CUMPLIMIENTO LEGAL. PRINCIPALES DISPOSICIONES JURIDICAS

BADA HISPANAPLAST cumple rigurosamente con la reglamentacién ambiental aplicable en el
ejercicio de su actividad, conforme a la legislacidn vigente a nivel estatal, autondmico, y local.
A continuacién, informamos de las cuestiones relevantes a nivel ambiental y las disposiciones
juridicas asociadas que BADA HISPANAPLAST asegura su cumplimiento.

Emisiones atmosféricas

Todos los focos de emisidon atmosférica, que se originan en la extraccion del vapor de agua de las
extrusoras, son objeto de control periédico conforme ala Ley 11/2014 de Prevencion y Protec-
cion Ambiental de Aragdn, el Decreto 81/2011 sobre actividades clasificadas y la Ordenanza Mu-
nicipal de Huesca de Proteccién del Medio Ambiente.

Segun todos los controles realizados hasta la fecha por Organismo de Control Autorizado, se
cumple con los limites establecidos para compuestos organicos volatiles (COVs) y particulas.
Este control se efectia cada cinco afios, conforme a la periodicidad requerida.

Residuos

Desde hace 10 afios, la empresa esta registrada como Productor de Residuos Peligrosos.

La gestion de residuos peligrosos y no peligrosos se realiza con Gestores Autorizados conforme a
la Ley 7/2022, de residuos y suelos contaminados para una economia circular, y al Real Decreto
553/2020 sobre traslado de residuos.

Todos los residuos, peligrosos y no peligrosos estan perfectamente trabajados por BADA HISPA-
NAPLAST y por nuestros gestores autorizados, con segun la Lista Europea de Residuos (LER),
codigo NIMA, y referencia HP cuando es el caso, asegurando una gestion ambiental y tratamiento
posterior adecuado.

Vertidos

Dando cumplimiento al Real Decreto 176/2018, que regula los vertidos a redes municipales de
alcantarillado en Aragon, la empresa se somete a controles trienales por parte del Instituto Ara-
gonés del Agua, siendo el resultado de todas sus analiticas favorables segin los limites admisi-
bles aplicables para vertidos a red, realizandose el ultimo de ellos en julio de 2023.

Ruido

BADA HISPANAPLAST garantiza que la actividad no supera los niveles de ruido permitidos en
ningln punto de nuestro vecindario industrial circundante, para lo cual ha llevado a cabo un
analisis de ruido por parte de Organismo de Control Autorizado, con resultado favorable cum-
pliendo con los limites de la Ley 7/2010 de Aragén sobre Proteccion contra la Contaminacién
Acustica.

Dado que no ha habido cambios en la empresa se puede asimilar que el ruido medido en 2025
era el mismo que en 2024. La ubicacién de la empresa es en un poligono industrial donde no hay
viviendas cercanas.
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Envases

La empresa en cumplimiento con el Real Decreto 1055/2022 de envases y residuos de envases,
se encuentra registrada como productor de producto, e informa anualmente de las cantidades de
envases dispuestas a nivel nacional. Asimismo, BADA HISPANAPLAST se ha adherido a un Sis-
tema Colectivo de Responsabilidad Ampliada del Productor, mediante el cual entre otros se invo-
lucra activamente en su Plan Empresarial de Prevencion y Ecodisefio.

BADA HISPANAPLAST, del mismo modo cumple estrictamente con el impuesto especial sobre
los envases de plastico no reutilizables Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contami-
nados para una economia circular.

Sustancias Peligrosas

La empresa dispone de un almacenamiento de productos quimicos APQ legalizado conforme al
RD 656/2017, revisado por Organismo de Control Autorizado cada cinco afos. Asimismo dis-
pone de Consejero de Seguridad para el control, seguimiento y reporte anual de la carga y des-
carga de sustancias sujetas a ADR.

En BADA HISPANAPLAST aunque no fabricamos sustancias quimicas, como usuarios interme-
dios verificamos que todas las fichas de datos de seguridad cumplan con el Reglamento REACH
1907/2006. Respecto a las sustancias de alta preocupacion SVHC publicadas por ECHA bajo el
Reglamento REACH, podemos asegurar y asi informamos a nuestros que ninguno de nuestros
productos incluye intencionadamente ninguna de estas sustancias. Ocurre lo mismo, proce-
diendo del mismo modo de cara a clientes con sustancias restringidas segtin Directiva RoHS se-
gun su ultima actualizacién RoHS 3, 2015/863.

Licencia Ambiental y Registro Industrial

BADA HISPANAPLAST dispone de Licencia Ambiental de Actividad Clasificada en todas sus fases
de crecimiento experimentadas en los tltimos afios, con la pertinente inscripcién en el Registro
de Establecimientos Industriales (REI) en cada caso, de conformidad con la legislacién aplicable:
Ley 7/2006, el Decretos 3491/64 2183/68, 1a Ley 21/1992 de Industria y las Ordenanzas Muni-
cipales de Huesca.
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8. AUTORIZACION DEL VERIFICADOR AMBIENTAL

Declaracién ambiental validada por LRQA ESPANA, S.L.U.
Numero de acreditacion: ES-V-0015
Técnico de la verificacion: (Andrés Garcia Jiménez. Auditor lider EMAS)

Representante de LRQAE que firma la declaracion: Olga Rivas

Digitally signed by
18023690Q 18023690Q OLGA

OLGA RIVAS  RIVAS (R: B86612140)

. Date: 2025.08.08
(R B866121 40) 13:06:35 +02'00'
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9. CERTIFICADO REGISTRO EMAS DE BADA HISPANAPLAST

LRQA

Ambito del registro EMAS:

Disefio, desarrollo, fabricacidon y comercializaciéon de termoplasticos técnicos.
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10. PERSONAS DE CONTACTO

Gerencia: José Ramén Lanceta
Teléfono: +34 974239774
Correo electroénico: jrlanceta@bada.com.es
Calidad | Medioambiente: José Ramoén Lascorz
Teléfono: +34 974239774
Correo electronico: jlascorz@bada.com.es
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